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Das Leben lernen
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5000 Euro fiir den Mutpol-Zirkus

TUTTLINGEN - Das Copernicus Chamber Orchestra unter der Leitung des ge-
burtigen Mohringers Horst Sohm hat am Sonntag in der Stadthalle ein Bene-
fizkonzert zugunsten des Zirkus-Projekts von ,,Mutpol" gegeben. Umjubelte
Solistinnen waren Roser Ferrer-Morato (Sopran, Bild) und Sabine Grofmeier
(Klarinette). Als Schirmherr griite Landtagsprasident Guido Wolf die Zuhorer
und tberreichte einen Scheck lber 4100 Euro - Reinerlos des Konzerts - an
Dieter Meyer, Gesamtleiter von Mutpol. Der Leiter Vertrieb und Marketing
der Volksbank, Jorg Groning, rundete die Spende auf 5ooo Euro auf.  (icks)
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